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DESCRICAD
Constituintes
* CORRIMAQ (galvanizado a fogo e com pintura eletrostati-
cal:
- Tubo de ago carbono, tipo industrial, 8=41,27mm (1 5/8”],
e=2,5mm.
* CONEXAO INTERNA (galvanizada a fogo):
- Tubo de ago carbono tipo industrial, 0=34,92mm (1 3/8”),
e=2,25mm;
- Disco em chapa de ago, e=3mm, 0=41,27mm.
* SUPORTE DE FIXACAO (galvanizado a fogo):
- Chapa de ago, curva, e=3mm, 25,4x80mm e 25,4x70mm,;
- Barraredonda, 0=12,/mm.
© MONTANTE VERTICAL (galvanizado a fogo):
- Tubo de ago carbono, tipo industrial, =51mm (2"},
e=2,25mm;
- Chapa de ago, e=6,3mm, 100x100mm.
e FECHAMENTO SUPERIOR DO MONTANTE VERTICAL (galvani-
zado a fogo):
- Tubo de ago carbono, tipo industrial, 0=44,45mm (1 3/4”),
e=2,25mm;
- Disco em chapa de ago, e=3mm, 0=51mm.

Acessorios

e Parafusos auto-atarraxantes de ago galvanizado, cabeca
panela, fenda cruzada, 6,3x13mm.

e Chumbadores metalicos, de expansao, tipo bolt, 1/4"x2”.

Acabamentos

e Galvanizagao a fogo (em todas as partes).

e Pintura eletrostatica a base de poliéster em p6, na cor
especificada em projeto (somente no tubo redondo do
corrimao).

Protdtipo comercial
e Parafusos:
- CISER
e Chumbadores metalicos:
- HILTI
- CISER
- FISCHER

APLICACAO

® Em escadas, com largura igual ou superior a 2,40m; de
acordo com as medidas basicas, que devem ser adequadas
para cada situagao especifica e indicadas no projeto, consi-
derando que:

- Os corrimaos devem prolongar-se 30cm antes do inicio e
ap0s o término da escada (o projeto deve atentar para que
este prolongamento nao prejudique as areas de circulagao
adjacentes a escada);

- Os corrimaos intermedidrios podem ser interrompidos nos
patamares, quando estes possuam comprimento minimo
de 1,40m, garantindo o espagamento minimo de 80cm
entre o término de um segmento e o inicio do seguinte;

- Devem ser continuos, quando os patamares apresentarem
comprimento menor que 1,40m.

EXECUCAO

¢ Conferir medidas na obra.

e A emenda do tubo redondo do corrimao deve ser executada,
sempre, através da conexdo interna e coincidente ao suporte
de fixagao (ver detalhes]).

* As extremidades dos corrimaos devem ser finalizadas em
curva, avangando 30cm em relagao ao inicio e ao término
da escada e ndo devem apresentar emenda (através da
conexao interna) em dois suportes de fixagao consecutivos,
para garantir a estabilidade da peca (DET 1).

e Lixar perfeitamente todas as linhas de corte e perfuragao
executadas nos tubos, barras e chapas, de forma a nao
oferecer riscos de acidentes ao usuario.

* Bater todos os pontos de solda e eliminar todas as rebar-
bas.

* Apds corte, perfuracao, dobra e soldagem, as partes devem
receber tratamento anticorrosivo de galvanizagao a fogo.

* Apds receber o tratamento de galvanizagao a fogo, as pe-
¢as nao devem sofrer nenhum processo de corte, perfuragao
ou soldagem.

* Os tubos redondos do corrimao, apds galvanizagao a fogo,
receberdo pintura eletrostatica a base de poliéster em pd, na
cor especificada em projeto.

* Auniao das partes sera executada somente através de
parafusos.

* 0 montante vertical deve ser fixado em substrato de con-
creto, através de chumbadores metalicos com profundidade
de perfuragdo minima de 5cm e respeitando a distancia
minima de 5cm da borda do concreto.

FICHAS DE REFERENCIA

Catalogo de Componentes

Ficha C0-18 Corrimao duplo &

Ficha C0-19 Corrimdo duplo ¢/ montante vertical &
Ficha C0-20 Corrimao duplo intermediario &

Ficha C0-21 Corrimao simples &

Ficha C0-22 Corrim3o simples ¢/ montante vertical &
Ficha C0-24 Guarda-corpo tubular sobre alvenaria
Ficha C0-25 Guarda-corpo metélico ¢/ chapa lisa

Ficha C0-26 Guarda-corpo metalico ¢/ chapa perfurada

Catalogo de Servigos

Ficha S14 Pintura
Ficha S14.17 Galvanizagado
RECEBIMENTO

* 0 servico pode ser recebido se atendidas todas as condi-
¢oes de projeto, fornecimento e execugao.

* Tubos, barras e chapas: devem ter, necessariamente, as
bitolas indicadas.

e Verificar se as soldas estao continuas em toda a extensao
da area de contato.

* Nao serdo aceitos corrimaos com rebarbas, empenados,
desnivelados, fora de prumo ou que apresentem quaisquer
defeitos decorrentes do manuseio, transporte ou montagem.
* Pintura eletrostatica nos tubos redondos do corrimao:

- Verificar a aderéncia e a uniformidade da camada de pin-
tura, atentando para que nao apresentem falhas, bolhas,
irregularidades ou quaisquer defeitos decorrentes da
aplicacdo, transporte ou manuseio;

- Exigir certificado de pintura eletrostatica a base de poliés-
ter em p6, emitido pela empresa aplicadora, ou nota fiscal
discriminada do fornecedor.

* Galvanizag&o a fogo:

- Exigir certificado de galvanizagao a fogo, emitido pela
empresa galvanizadora, para todas as pegas ou nota fiscal
discriminada do fornecedor;

- As conexdes internas, os fechamentos, os suportes de
fixacao e os montantes verticais nao receberdo pintura,
sendo a propria galvanizagado sua apresentacgao final.

e Verificar a rigidez do conjunto.



SERVICOS INCLUIDOS NOS PRECOS

e Corrimao completo, montado e instalado, incluindo galvani-

zagao a fogo e pintura eletrostatica.

CRITERIOS DE MEDICAO

* m — por comprimento em proje¢ao horizontal instalado.

NORMAS

* NBR 9050 - Acessibilidade a edificac6es, mobiliario, espa-
¢Os e equipamentos urbanos.
* NBR 9077 - Saidas de emergéncia em edificios.
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